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Montageanleitung KAN-press 6in1. [16-40] 
S i c h e r,  s c h n e l l  u n d  e i n f a c h

 
       

           
        

    

           
          

  

             
       

1. Das Rohr mit der 
Rohrschneidezange 
senkrecht ablängen.

2. Mithilfe der Biegefeder 
das Rohr in die erforderliche 

Form bringen.

3. Kalibrierung und Anfasen des 
Rohrendes - bei Press 6in1. 

Formstücken nicht erforderlich. 
Ab der Dimension 25 jedoch 

empfohlen. Montageerleichterung.

4. Rohr bis zum Anschlag ins 
Formstück einschieben. 

Erkennbar an den drei 
Sichtöffnungen in der Presshülse.

5. Pressbacke an dem 
Formstück ansetzen.

6. Pressvorgang bis zum  
Ende durchführen.

7. Pressbacke öffnen und vom 
Formstück abnehmen.
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