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Sanpress Inox

Pressverbinder
15 bis 54mm
aus Edelstahl

XL-GroBen

64,0 bis 108,0mm
aus Edelstahl,

mit Schneidring,
Trennring und
EPDM-Dichtelement

Alle GroBen mit
SC-Contur

Pressverbinder
Aus Edelstahl

Technische Daten - Ausschreibungstexte

Systembeschreibung

BestimmungsgemaBe Verwendung

Das System ist ausgelegt fiir
Trinkwésser ohne Einschrankung nach TrinkwV
Betriebstemperatur 85 °C; T,.x =110°C
Betriebsdruck <16 bar

Die Systemkomponenten sind vor hohen Chloridkonzentrationen sowohl
vom Medium als auch durch AuBeneinwirkungen zu schiitzen. Zum
Schutz gegen Beschadigungen sollten Edelstahlrohre nicht auf Beton-
boéden gelagert oder Uber Ladekanten gezogen werden.
Mischinstallationen sind unabhangig von der FlieBrichtung zuléssig.
Die Nutzung von Sanpress Inox fir andere als die beschriebenen
Anwendungen ist mit unserem Werk in Attendorn abzustimmen.

Abb. 1 Abb. 2

Abb. 3



Rohrleitungssysteme - Sanpress Inox/XL

Technische Daten
Sanpress Inox- und Sanpress Inox XL-Edelstahlrohre sind lasergeschweilte
Leitungsrohre aus korrosionsfestem Edelstahl
— Werkstoff-Nr. 1.4401 (X5CrNiMo 17-12-2), mit 2,3 % Molybdéan fir
erhdhte Besténdigkeit; Kennzeichnung gelbe Stopfen
— Werkstoff-Nr. 1.4521 (X2CrMoTi 18-2), mit PRE-Wert 24,1; Kennzeich-
nung grune Stopfen
6 m-Stangen, blanke AuBen- und Innenoberflache, auf Dichtheit gepruft und
gekennzeichnet, Rohrenden mit Stopfen verschlossen

Edelstahl

EPDM, schwarz (Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk); bis 110°GC;
nicht besténdig gegen Kohlenwasserstoff-Lésungsmittel, chlorierte Koh-
lenwasserstoffe, Terpentin, Benzin

DW-8501BS0376 Sanpress Inox 15-108,0mm

mit Rohrwerkstoff 1.4521
DW-8501BL0551 Sanpress Inox 15-54mm
DW-8501BQ0245 Sanpress Inox XL 64,0-108,0mm

DVGW-Arbeitsblatt GW 541: Rohre aus nichtrostenden Stahlen flr Trinkwas-
ser-Installationen; DIN EN 10088; DIN EN 10312

15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Sanpress Inox/-XL-Rohre

dxs Volumen pro Gewicht pro Gewicht pro . Materia!
[mm] Ifd. Meter Ifd. Meter 6 m-Stange GroBe Pressverbin-
Rohr [I/m] Rohr [kg/m] [kg]l der
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x 1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89
28x1,2 0,51 0,84 5,02 Standard Edelstahl
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42 x1,5 1,19 1,52 9,13
54 x1,5 2,04 1,97 11,83

Sanpress XL-Rohre

64,0 x 2,0 2.83 3,04 18,24
76,1 x2, 4, 7 22,2
6.1x2,0 o8 8,70 0 XL Edelstahl
88,9x 2,0 5,66 4,34 26,00
108,0 x 2,0 8,49 5,30 31,80
Tab. 1

Rohre

Lieferzustand

Pressverbinder-
material

Dichtelemente

Zulassungen

Geltende Normen

NennmaBe [mm]
XL



m Technische Daten

Tabellen Rohrreibungsdruckgefille
Rohrreibungsdruckgefélle »R« und rechnerische FlieBgeschwindigkeit »v«
in Abhangigkeit vom Spitzendurchfluss »Vg« — Wassertemperatur 10°C 1/6

Sanpress Inox

Temperatur = 10 °C Dichte = 999,65 kg/m* Rohrrauhigkeit = 0,0015 mm
kin. Viskositat = 1,3E-06 m?/s max. v = 5 m/s
DN 12 15 20 25 32 40 50 60
d,'s 15x 1 18 x 1 22x1,2 28x1,2 35x1,5 42x1,5 54 x1,5 64 x 2
d; 13,0 16,0 19,6 25,6 32,0 39,0 51,0 60,0
Vs R v R v R v R v R v R v R v R \

lis hPa/m | m/s | hPa/im m/s | hPaim m/s | hPaim | m/s | hPaim | m/s | hPaim | m/s | hPaim | m/s | hPaim | m/s
0,07 4,0 0,5 1,5 0,3 0,6 0,2
0,08 5,0 0,6 1,9 0,4 0,7 0,3
0,09 6,1 0,7 23 0,4 0,9 0,3
0,10 73 0,8 2,7 0,5 1,1 0,3
0,11 8,6 0,8 3,2 0,5 1,2 0,4 0,4 0,2
0,12 10,0 0,9 3,8 0,6 1,4 0,4 0,4 0,2
0,13 11,5 1,0 43 0,6 1,7 0,4 0,5 0,3
0,14 13,1 1,1 4,9 0,7 1,9 0,5 0,5 0,3
0,15 14,8 1.1 55 0,7 21 0,5 0,6 0,3
0,16 16,6 1.2 6,2 0,8 24 0,5 0,7 0,3
0,17 18,4 1.3 6,9 0,8 2,6 0,6 0,7 0,3 0,3 0,2
0,18 20,4 14 7,6 0,9 2,9 0,6 0,8 0,3 0,3 0,2
0,19 22,4 1,4 8,3 0,9 3,2 0,6 0,9 0,4 0,3 0,2
0,20 24,5 1,5 9,1 1,0 3,5 0,7 1,0 0,4 0,3 0,2
0,21 26,7 1,6 9,9 1,0 3,8 0,7 1,1 04 0,4 0,3
0,22 28,9 1,7 10,8 1.1 41 0,7 1,2 0,4 0,4 0,3
0,23 31,3 1,7 11,6 1.1 4,4 0,8 1,3 0,4 0,4 0,3
0,24 33,7 1,8 12,5 1,2 4,8 0,8 1,3 0,5 0,5 0,3 0,2 0,2
0,26 38,8 2,0 14,4 1,3 55 0,9 1,5 0,5 0,5 0,3 0,2 0,2
0,28 44,2 21 16,4 14 6,3 0,9 1,8 0,5 0,6 0,3 0,2 0,2
0,30 50,0 23 18,6 1,6 71 1,0 2,0 0,6 0,7 0,4 0,3 0,3
0,32 56,0 24 20,8 1,6 7,9 11 2,2 0,6 0,8 0,4 0,3 0,3
0,34 62,3 2,6 231 1,7 8,8 11 25 0,7 0,9 0,4 0,3 0,3
0,36 69,0 2,7 25,6 18 9,7 1,2 2,7 0,7 0,9 04 0,4 03
0,38 75,9 29 28,1 1,9 10,7 1,3 3,0 0,7 1,0 0,5 0,4 03
0,40 83,1 3,0 30,8 20 11,7 1,3 33 0,8 1,1 0,5 0,4 03
0,42 90,7 3,2 33,6 21 12,7 1,4 3,6 0,8 1,2 0,5 0,5 0,4 0,1 0,2
0,44 98,5 3,3 36,5 2,2 13,8 1,5 3,9 0,9 1,3 0,5 0,5 0,4 0,1 0,2
0,46 106,6 3,5 39,4 23 15,0 15 4,2 0,9 1,5 0,6 0,6 0,4 0,2 0,2
0,48 115,0 3,6 42,5 24 16,1 1,6 4,5 0,9 1,6 0,6 0,6 0.4 0,2 0,2
0,50 123,7 3,8 45,7 25 17,3 1,7 4,9 1,0 1,7 0,6 0,7 0,4 0,2 0,2
0,52 132,6 3,9 49,0 2,6 18,6 1,7 52 1,0 1,8 0,6 0,7 0,4 0,2 0,3
0,54 141,8 4.1 52,4 2,7 19,9 1,8 5,6 1,0 1,9 0,7 0,8 0,5 0,2 0,3
0,56 151,4 42 55,9 2,8 21,2 1,9 59 1.1 2,0 0,7 0,8 0,5 0,2 0,3
0,58 161,2 4.4 59,5 2,9 22,5 1,9 6,3 1.1 2,2 0,7 0,9 0,5 0,2 0,3 0,1 0,2
0,60 171,2 4,5 63,2 3,0 23,9 2,0 6,7 1,2 2,3 0,7 0,9 0,5 0,3 0,3 0,1 0,2
0,62 181,6 4,7 67,0 3.1 25,4 21 71 1,2 2,4 0,8 1,0 0,5 0,3 0,3 0,1 0,2
0,64 192,2 4.8 70,9 32 26,8 21 7,5 1,2 2,6 0,8 1,0 0,5 0,3 0,3 0,1 0,2
0,66 203,1 50 74,9 33 28,3 22 7.9 13 2,7 0,8 1,1 0,6 0,3 0,3 0,1 0,2

0,68 79,0 3.4 29,9 23 8,3 1.3 2,9 0,8 1,1 0,6 0,3 0,3 0,1 0,2
0,70 83,2 3,5 31,5 2,3 8,8 1.4 3,0 0,9 1,2 0,6 0,3 0,3 0,2 0,2
0,72 87,5 3,6 33,1 2,4 9,2 1.4 3,2 0,9 1,2 0,6 0,3 0,4 0,2 0,3
0,74 91,9 3,7 34,7 2,5 9,7 1.4 3,3 0,9 13 0,6 0,4 0.4 0,2 0,3
0,76 96,4 3.8 36,4 2,5 10,2 1,5 3,5 0,9 1,4 0,6 0,4 0,4 0,2 0,3
0,78 100,9 3.9 38,1 2,6 10,6 1,5 3,7 1,0 1,4 0,7 0,4 0,4 0,2 0,3
0,80 105,6 4,0 39,9 2,7 11 1,6 3,8 1,0 1,5 0,7 0,4 0,4 0,2 0,3
0,82 110,4 4,1 41,7 2,7 11,6 1,6 4,0 1,0 1,6 0,7 0,4 0,4 0,2 0,3
0,84 115,2 42 43,5 2,8 12,1 1,6 4,2 1,0 1,6 0,7 0,5 0,4 0,2 0,3
0,86 120,2 4,3 45,4 2,9 12,6 17 4,4 1.1 1,7 0,7 0,5 0,4 0,2 0,3
0,88 125,3 4,4 47,3 28 13,2 .7 4,5 11 1,8 0,7 0,5 0,4 0,2 0,3

Tab. 2



m Rohrleitungssysteme - Sanpress Inox/XL
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Sanpress Inox
Temperatur = 10 °C Dichte = 999,65 kg/m?® Rohrrauhigkeit = 0,0015 mm
kin. Viskositat = 1,3E-06 m?/s max. v = 5 m/s

DN 12 15 20 25 32 40 50 60

das 15x 1 18 x 1 22x1,2 28x1,2 35x1,5 42x1,5 54 x1,5 64 x 2

d; 13,0 16,0 19,6 25,6 32,0 39,0 51,0 60,0

Vs R v R v R v R v R v R v R v R v
Ils hPa/m | m/s | hPa/m | m/s | hPaim | m/s | hPa/m | m/s | hPa/m | m/s | hPaim | m/s | hPa/im m/s | hPalm @ m/s
0,90 130,4 45 49,2 3,0 13,7 1,7 4,7 1,1 1,8 0,8 0,5 0,4 0,2 0,3
0,92 135,6 4,6 51,2 3,0 14,2 1.8 4,9 1,1 1,9 0,8 0,5 0,5 0,2 0,3
0,94 141,0 47 53,2 3.1 14,8 1,8 51 1,2 2,0 0,8 0,6 0,5 0,3 0,3
0,96 146,4 4.8 55,2 3,2 15,4 1,9 53 1,2 21 0,8 0,6 0,5 0,3 0,3
0,98 151,9 49 57,3 3,2 15,9 1,9 55 1,2 21 0,8 0,6 0,5 0,3 0,3
1,00 157,5 5,0 59,4 3,3 16,5 1.9 57 1.2 2,2 0.8 0,6 0,5 0,3 0,4
1,05 64,8 35 18,0 2,0 6,2 1.3 24 0,9 0,7 0,5 0,3 0,4
1,10 70,4 3,6 19,6 2,1 6,7 1.4 2,6 0,9 0,7 0,5 0,3 0,4
1,15 76,3 3.8 21,2 2,2 73 14 2,8 1,0 0,8 0,6 0,4 04
1,20 82,3 4,0 22,9 23 7,9 1,5 31 1,0 0,8 0,6 0,4 0,4
1,25 88,6 41 24,6 24 8,4 1,6 3,3 1,0 0,9 0,6 0,4 0,4
1,30 95,0 43 26,4 25 9,1 1,6 3,5 1.1 1,0 0,6 0,5 0,5
1,35 101,7 4,5 28,2 2,6 9,7 1,7 3,8 11 1,0 0,7 0,5 0,5
1,40 108,5 4,6 30,1 2,7 10,3 17 4,0 1.2 1,1 0,7 0,5 0,5
1,45 115,6 4,8 32,0 2,8 11,0 1,8 4,3 1,2 1,2 0,7 0,5 0,5
1,50 122,9 5,0 34,0 29 11,7 1.9 4,5 13 1,3 0,7 0,6 0,5
1,55 36,1 3,0 12,4 1.9 48 13 1,3 0,8 0,6 0,5
1,60 38,2 3,1 13,1 2,0 5,1 13 1,4 0,8 0,7 0,6
1,65 40,4 3,2 13,8 21 54 1,4 1,5 0,8 0,7 0,6
1,70 42,6 3,3 14,6 21 57 1,4 1,6 0,8 0,7 0,6
1,75 44,9 3.4 15,4 2,2 6,0 1,5 1,7 0,9 0,8 0,6
1,80 47,2 3,5 16,2 2,2 6,3 iS5 1,7 0,9 0,8 0,6
1,85 49,6 3,6 17,0 2,3 6,6 1,5 1,8 0,9 0,8 0,7
1,90 52,0 37 17,8 24 6,9 1,6 1,9 0,9 0,9 0,7
1,95 54,5 3,8 18,6 24 7,2 1,6 2,0 1,0 0,9 0,7
2,00 57,0 3,9 19,5 25 7,6 1,7 21 1,0 1,0 0,7
2,10 62,2 4.1 21,3 2,6 8,2 1.8 2,3 1,0 1,1 0,7
2,20 67,6 43 231 2,7 9,0 1.8 2,5 1.1 11 0,8
2,30 73,3 4,5 251 29 9,7 19 2,7 1,1 1,2 0,8
2,40 79,1 4,7 27,0 3,0 10,5 2,0 2,9 1,2 1,3 0,8
2,50 85,2 4,9 29,1 3.1 11,3 21 31 1,2 1,4 0,9
2,60 31,2 3,2 12,1 22 3,3 1,3 1,5 0,9
2,70 33,4 3,4 12,9 23 3,6 1,3 1,6 1,0
2,80 35,7 35 13,8 23 3,8 1.4 1,8 1,0
2,90 38,0 3,6 14,7 2,4 41 1.4 1,9 1,0
3,00 40,4 3,7 15,6 25 4,3 1,5 2,0 1,1
3,10 42,8 3,9 16,5 2,6 4,6 15 21 1,1
3,20 45,4 4,0 17,5 2,7 4,8 1,6 2,2 11
3,30 47,9 4.1 18,5 2,8 51 1,6 2,3 1,2
3,40 50,6 42 19,5 2,8 54 1,7 2,5 1,2
3,50 53,3 4,4 20,6 2,9 5,7 1,7 2,6 1,2
3,60 56,1 4,5 21,6 3,0 6,0 1,8 2,7 1,3
3,70 58,9 4,6 22,7 31 6,3 1.8 2,9 1.3
3,80 61,8 47 23,9 32 6,6 1,9 3,0 1,3
3,90 64,8 4.8 25,0 33 6,9 19 3,2 14
4,00 67,8 5,0 26,2 3,3 7,2 2,0 3,3 1,4
4,10 274 3.4 7,5 20 3,5 1,5
4,20 28,6 3,5 7,9 21 3,6 1,5
4,30 29,8 3,6 8,2 21 3,8 1,5
4,40 31,1 3,7 8,6 2,2 3,9 1,6

Tab. 3
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Sanpress Inox
Temperatur = 10 °C Dichte = 999,65 kg/m*® Rohrrauhigkeit = 0,0015 mm
kin. Viskositat = 1,3E-06 m?/s max. v = 5 m/s

DN 12 15 20 25 32 40 50 60

d,'s 15x 1 18 x 1 22x1,2 28 x 1,2 35x1,5 42x15 54x1,5 64 x 2

d; 13,0 16,0 19,6 25,6 32,0 39,0 51,0 60,0

Vs R v R v R v R v R v R v R v R v

I/s hPa/m | m/s | hPaim | m/s | hPalm | m/s | hPa/m | m/s | hPalm | m/s | hPa/m | m/s | hPaim m/s | hPa/m | m/s
4,50 32,3 3,8 8,9 2,2 41 1,6
4,60 33,7 3,9 9,3 23 4,2 1,6
4,70 35,0 3,9 9,6 2,3 4,4 1,7
4,80 36,3 4,0 10,0 2,3 4,6 1,7
4,90 37,7 4,1 10,4 2,4 48 1,7
5,00 39,1 42 10,8 2,4 4,9 1,8
5,10 40,5 43 11,1 2,5 5,1 1,8
5,20 42,0 44 11,5 2,5 53 1,8
5,30 43,5 4,4 11,9 2,6 55 1,9
5,40 45,0 4,5 12,4 2,6 5,7 1,9
5,50 46,5 4,6 12,8 2,7 58 1,9
5,60 48,0 47 13,2 2,7 6,0 2,0
5,70 49,6 48 13,6 2,8 6,2 2,0
5,80 51,2 4,9 14,1 2,8 6,4 2,1
5,90 52,8 4,9 14,5 2,9 6,6 2,1
6,00 14,9 2,9 6,8 2,1
6,20 15,8 3,0 7,3 2,2
6,40 16,8 3,1 7,7 2,3
6,60 17,7 32 8,1 23
6,80 18,7 313 8,6 24
7,00 19,7 34 9,0 2,5
7,20 20,8 35 9,5 2,5
7,40 21,8 3,6 10,0 2,6
7,60 22,9 3,7 10,5 2,7
7,80 24,0 3,8 11,0 2,8
8,00 25,1 3,9 11,5 2,8
8,20 26,3 4,0 12,0 2,9
8,40 27,4 4,1 12,5 3,0
8,60 28,6 4,2 13,1 3,0
8,80 29,8 43 13,6 3,1
9,00 31,1 4.4 14,2 3,2
9,20 32,3 45 14,8 313
9,40 33,6 4,6 15,4 3,3
9,60 34,9 4,7 16,0 3,4
9,80 36,3 4,8 16,6 3,5
10,00 37,6 4,9 17,2 B15)
10,20 39,0 5,0 17,8 3,6
10,40 18,4 37
10,60 19,1 37
10,80 19,7 38
11,00 20,4 3,9
11,20 21,1 4,0
11,40 21,8 4,0
11,60 22,5 41
11,80 23,2 4,2
12,00 23,9 4,2
12,20 24,6 43
12,40 25,4 44
12,60 26,1 45
12,80 26,9 45
13,00 27,6 4,6

Tab. 4
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Sanpress Inox

Temperatur = 10 °C Dichte= 999,65 kg/m? Rohrrauhigkeit = 0,0015 mm
kin. Viskositat= 1,3E-06 m?/s max. v = 5 m/s
DN 32 40 50 60 65 80 100
d,'s 35x1,5 42x15 54x1,5 64 x2 76,1 x2 88,9 x 2 108 x 2
d; 32,0 39,0 51,0 60,0 72,1 84,9 104,0
Vs R v R v R v R v R v R v R v

lis hPa/m | m/s | hPaim m/s | hPaim m/s | hPa/m | m/s | hPalm | m/s | hPa/m | m/s | hPaim | m/s
1,85 17,0 2,3 6,6 1,5 1,8 0,9 0,8 0,7 0,3 0,5 0,2 03
1,90 17,8 24 6,9 1,6 1,9 0,9 0,9 0,7 0,4 0,5 0,2 0,3
1,95 18,6 24 7,2 1,6 2,0 1,0 0,9 0,7 0,4 0,5 0,2 0,3
2,00 19,5 25 7,6 1,7 21 1,0 1,0 0,7 0,4 0,5 0,2 0,4
2,10 21,3 2,6 8,2 1,8 23 1,0 1,1 0,7 0,4 0,5 0,2 0,4
2,20 231 2,7 9,0 1,8 2,5 11 1,1 0,8 0,5 0,5 0,2 0,4
2,30 25,1 2,9 9,7 1,9 2,7 11 1,2 0,8 0,5 0,6 0,2 0,4
2,40 27,0 3,0 10,5 2,0 2,9 1,2 1,3 0,8 0,6 0,6 0,3 0,4
2,50 29,1 3,1 1,3 2,1 31 1,2 1,4 0,9 0,6 0,6 0,3 0,4

2,60 31,2 3,2 12,1 2,2 3,3 1,3 1,5 0,9 0,6 0,6 0,3 0,5 0,1 0,3
2,70 33,4 3.4 12,9 23 3,6 1.3 1,6 1,0 0,7 0,7 0,3 0,5 0,1 0,3
2,80 35,7 3,5 13,8 2,3 3,8 1.4 1,8 1,0 0,7 0,7 0,3 0,5 0,1 0,3

2,90 38,0 3,6 14,7 2,4 41 1.4 1,9 1,0 0,8 0,7 0,4 0,5 0,1 0,3
3,00 40,4 3,7 15,6 2,5 4,3 1.5 2,0 il 0,8 0,7 0,4 0,5 0,1 0,4
3,10 42,8 3,9 16,5 2,6 4,6 15 2,1 1,1 0,9 0,8 0,4 0,5 0,2 0,4
3,20 45,4 4,0 17,5 2,7 4,8 1,6 2,2 1.1 0,9 0,8 0,4 0,6 0,2 0,4

3,30 47,9 41 18,5 2,8 51 1,6 2,3 1.2 1,0 0,8 0,4 0,6 0,2 04
3,40 50,6 4,2 19,5 2,8 5,4 {7 2,5 1,2 1,0 0,8 0,5 0,6 0,2 0,4
3,50 53,3 4.4 20,6 2,9 57 1,7 2,6 1.2 1,1 0,9 0,5 0,6 0,2 0.4
3,60 56,1 4,5 21,6 3,0 6,0 1.8 2,7 1.3 11 0,9 0,5 0,6 0,2 0,4

370| 589 46| 227 | 31 6,3 18 2,9 13 1,2 09 0,5 07 0,2 0,4
380 | 61,8 47| 239 @32 6,6 19 3,0 13 1,3 09 0,6 07 0,2 04
39| 648 | 48| 250 @33 6,9 1,9 3,2 1,4 1,3 1,0 0,6 0,7 0,2 0,5
400 | 678 | 50| 262 @ 33 7,2 2,0 3,3 14 1,4 1,0 0,6 0,7 0,2 0,5

4,10 274 | 34 7,5 2,0 3,5 15 1,4 1,0 07 0,7 0,2 0,5
4,20 286 35 7,9 2,1 3,6 1,5 1,5 1,0 07 0,7 03 0,5
4,30 298 | 36 8,2 2,1 38 15 1,6 11 0,7 08 0,3 05
4,40 311 | 37 8,6 2,2 3,9 16 1,6 11 0,7 08 0,3 0,5
4,50 323 | 38 8,9 2,2 441 1,6 1,7 1,1 0,8 0,8 0,3 0,5
4,60 337 | 39 9,3 2,3 4,2 1,6 1,8 11 08 0,8 0,3 0,5
4,70 350 | 39 9,6 2,3 44 1,7 1,8 1,2 0,8 0,8 03 0,6
4,80 363 40| 100 | 23 46 1,7 1,9 1,2 0,9 0,8 03 0,6
4,90 37,7 41 104 | 24 48 17 2,0 1,2 09 0,9 0,3 0,6
5,00 391 | 42| 108 @24 49 1,8 2,0 1,2 09 0,9 0,4 0,6
5,10 405 43| 111 | 25 5,1 18 2,1 1,2 1,0 0,9 0,4 0,6
5,20 420 44| 15 | 25 53 18 2,2 13 1,0 0,9 0,4 0,6
5,30 435 44| 119 | 26 5,5 19 2,3 13 1,0 0,9 0,4 0,6
5,40 450 | 45| 124 | 26 5,7 19 2,3 13 1,1 1,0 0,4 0,6
5,50 465 46| 128 | 27 5,8 19 2,4 13 1,1 1,0 0,4 0,6
5,60 480 47| 132 | 27 6,0 2,0 2,5 1,4 1,1 1,0 0,4 0,7
5,70 496 48| 136 | 28 6,2 2,0 2,6 1,4 1,2 1,0 04 0,7
5,80 51,2 | 49| 141 28 6,4 2,1 2,7 1,4 1,2 1,0 0,5 0,7
5,90 528 49| 145 29 6,6 2,1 2,7 1,4 1,3 1,0 0,5 0,7
6,00 149 | 29 6,8 2,1 2,8 15 1,3 11 0,5 0,7
6,20 158 | 3,0 7,3 2,2 3,0 15 1,4 11 0,5 0,7
6,40 168 | 3,1 7,7 23 3,2 1,6 1,5 11 0,5 0,8
6,60 17,7 | 3.2 8,1 23 3,4 16 1,5 1,2 0,6 08
6,80 187 | 33 8,6 24 3,5 17 1,6 1.2 0,6 08
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Sanpress Inox
Temperatur = 10 °C Dichte= 999,65 kg/m? Rohrrauhigkeit = 0,0015 mm
kin. Viskositat= 1,3E-06 m?/s max. v = 5 m/s
DN 32 40 50 60 65 80 100
da's 35x1,5 42x1,5 54 x1,5 64 x 2 76,1x2 88,9 x 2 108 x 2
d; 32,0 39,0 51,0 60,0 72,1 84,9 104,0
Vs R v R v R v R v R v R v R v
I/s hPa/m | m/s | hPa/m | m/s | hPaim | m/s | hPa/m | m/s | hPaim @ m/s | hPa/m | m/s | hPa/m | m/s
7,00 19,7 3,4 9,0 2,5 3,7 1,7 1,7 1,2 0,6 0,8
7,20 20,8 3,5 9,5 25 3,9 1,8 1,8 1,3 0,7 0,8
7,40 21,8 36 10,0 2,6 41 1,8 1,9 1,3 0,7 0,9
7,60 22,9 37 10,5 2,7 43 1,9 2,0 1,3 0,7 0,9
7,80 24,0 338 11,0 2,8 45 1,9 2,1 1,4 0,8 0,9
8,00 25,1 39 11,5 2,8 4,7 2,0 2,2 1,4 0,8 0,9
8,20 26,3 4,0 12,0 2,9 5,0 2,0 2,3 14 0,9 1,0
8,40 27,4 4,1 12,5 3,0 52 2,1 24 1,5 0,9 1,0
8,60 28,6 4,2 13,1 3,0 54 2,1 2,5 1,5 0,9 1,0
8,80 29,8 4,3 13,6 3,1 5,6 2,2 2,6 1,6 1,0 1,0
9,00 31,1 4.4 14,2 3,2 59 2,2 2,7 1,6 1,0 1,1
9,20 32,3 45 14,8 313] 6,1 2,3 2,8 1,6 1,1 1,1
9,40 33,6 46 15,4 3,3 6,3 23 2,9 1,7 1,1 1,1
9,60 34,9 47 16,0 34 6,6 24 3,0 1,7 1,1 1,1
9,80 36,3 48 16,6 35 6,8 2,4 3,1 1,7 1,2 1,2
10,00 37,6 4,9 17,2 35 71 2,4 3,2 1,8 1,2 1,2
10,20 39,0 5,0 17,8 3,6 7,3 25 3,3 1,8 1,3 1,2
10,40 18,4 3,7 7,6 25 3,5 1,8 1,3 1,2
10,60 19,1 37 7,9 2,6 3,6 1,9 1,4 1,2
10,80 19,7 338 8,1 2,6 3,7 1,9 1,4 1,3
11,00 20,4 39 8,4 2,7 3,8 1,9 1,4 1,3
11,20 21,1 4,0 8,7 2,7 4,0 2,0 1,5 1,3
11,40 21,8 4,0 9,0 2,8 4,1 2,0 1,5 1,3
11,60 22,5 41 9,3 2,8 4,2 2,0 1,6 1,4
11,80 23,2 4,2 9,6 2,9 44 2,1 1,6 1,4
12,00 23,9 4,2 9,9 2,9 45 2,1 1,7 1,4
12,20 24,6 43 10,2 3,0 4,6 2,2 1,7 1,4
12,40 25,4 4.4 10,5 3,0 48 2,2 1,8 1,5
12,60 26,1 4,5 10,8 3,1 4,9 2,2 1,8 1,5
12,80 26,9 4,5 11,1 3,1 5,0 2,3 1,9 1,5
13,00 27,6 46 11,4 3,2 5,2 2,3 2,0 1,5
13,50 29,6 48 12,2 313! 5,6 2,4 2,1 1,6
14,00 31,6 5,0 13,0 34 59 2,5 2,2 1,6
14,50 13,9 3,6 6,3 2,6 2,4 1,7
15,00 14,8 37 6,7 2,6 2,5 1,8
15,50 15,7 3,8 71 2,7 2,7 1,8
16,00 16,6 3,9 7,5 2,8 2,8 1,9
16,50 17,5 4,0 8,0 2,9 3,0 1,9
17,00 18,5 4,2 8,4 3,0 3,2 2,0
17,50 19,5 43 8,9 3,1 3,3 2,1
18,00 20,6 44 9,3 32 3,5 2,1
18,50 21,6 45 9,8 33 37 2,2
19,00 22,7 4,7 10,3 3,4 3,9 2,2
19,50 23,8 4,8 10,8 3,4 4,1 2,3
Tab. 6



m Rohrleitungssysteme - Sanpress Inox/XL
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Sanpress Inox
Temperatur = 10 °C Dichte= 999,65 kg/m? Rohrrauhigkeit = 0,0015 mm
kin. Viskositat= 1,3E-06 m?/s max. v = 5 m/s
DN 32 40 50 60 65 80 100
dys 35x 1,5 42x1,5 54x1,5 64 x 2 76,1x2 88,9x2 108 x 2
d; 32,0 39,0 51,0 60,0 721 84,9 104,0
Vs R v R v R v R v R v R v R v
I/s hPa/m | m/s | hPa/m | m/s | hPa/m | m/s | hPa/im | m/s | hPa/im m/s | hPaim m/s | hPaim | m/s
20,00 24,9 4,9 11,3 3,5 4,3 2,4
20,50 11,8 3,6 4,4 24
21,00 12,4 3,7 4,6 2,5
21,50 12,9 3,8 4,8 25
22,00 13,4 3,9 51 2,6
22,50 14,0 4,0 53 2,6
23,00 14,6 41 55 2,7
24,00 15,7 4,2 5,9 2,8
25,00 17,0 4,4 6,4 2,9
26,00 18,2 4,6 6,8 3,1
27,00 19,5 48 73 3,2
28,00 20,8 49 7.8 3,3
29,00 8,3 3.4
30,00 8,9 3,5
31,00 9,4 3,6
32,00 10,0 3,8
33,00 10,5 3,9
34,00 11,1 4,0
35,00 11,7 41
36,00 12,4 42
37,00 13,0 4,4
38,00 13,6 4,5
39,00 14,3 4,6
40,00 15,0 4,7
41,00 15,7 4.8
42,00 16,4 4,9
43,00
44,00
45,00
46,00
47,00
48,00
49,00
50,00
51,00
52,00
53,00
54,00
55,00
56,00
57,00
58,00
59,00
60,00
Tab. 7



m Technische Daten
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Sanpress Inox
Temperatur = 60 °C Dichte = 983,27 kg/m? Rohrrauhigkeit = 0,0015 mm
kin. Viskositat = 4,7E-07 m?/s max. v = 5 m/s
DN 12 15 20 25 32 40 50 60
da's 15 x 1 18 x 1 22x1,2 28x1,2 35x 1,5 42x1,5 54x1,5 64 x 2
d; 13,0 16,0 19,6 25,6 32,0 39,0 51,0 60,0
Vs R v R v R v R v R v R v R v R v
Ils hPa/m | m/s | hPaim m/s | hPaim m/s | hPa/m | m/s | hPaim | m/s | hPa/m | m/s | hPa/m | m/s | hPa/m | m/s
0,07 3,0 0,5 1,1 0,3 0,4 0,2

0,08 38 0,6 1,4 0,4 0,5 03
0,09 4,6 0,7 1,7 0,4 0,7 03
0,10 5,6 0,8 2,1 0,5 0,8 03
0,11 6,6 08 2,4 05 0,9 04 0,3 0,2
0,12 7,7 0,9 2,8 06 1,1 04 0,3 0.2
0,13 8,8 1,0 33 0,6 1,2 0,4 0,4 0,3
014 | 101 11 3,7 0,7 1,4 0,5 0,4 0,3
015 | 11,4 | 11 4,2 0,7 1,6 0,5 0,4 0,3
016 | 128 | 12 4,7 0,8 1,8 0,5 0,5 0,3
017 | 142 | 13 5,3 0,8 2,0 0,6 0,6 0,3 0,2 0,2
018 | 158 | 14 5,8 0,9 2,2 0,6 0,6 03 0.2 0,2
019 | 174 | 14 6,4 0,9 2,4 0,6 07 0,4 0.2 0,2
020 | 190 | 15 7,0 1,0 2,7 0,7 0,7 0,4 03 0,2
021 | 208 | 16 7,7 1,0 2,9 0,7 0,8 0,4 0,3 0,3
022 | 226 | 17 8,3 11 3,2 0,7 0,9 0,4 0,3 0,3
023 | 244 | 17 9,0 11 3,4 08 1,0 0,4 0,3 0,3
024 | 264 | 18 9,7 1.2 3,7 08 1,0 0,5 0,4 0,3 0,1 0,2
026 | 304 20| 12 | 13 4,2 0,9 1,2 05 0,4 03 0,2 0,2
028 | 348 21| 128 | 14 48 09 1,3 05 0,5 0,3 0,2 0,2
030 | 394 23| 145 15 55 1,0 1,5 06 0,5 04 0,2 0,3
032 | 442 24| 163 | 16 6,1 1,1 1,7 0,6 0,6 0,4 0,2 0,3
034 | 493 | 26| 181 1,7 6,8 1,1 1,9 0,7 07 0,4 0,3 0,3
036 | 547 | 27| 201 | 18 7,6 12 2,1 0,7 0,7 0,4 0,3 0,3
038 | 603 29| 221 19 8,3 1,3 2,3 0,7 0,8 0,5 0,3 0,3
040 | e61 | 30| 243 | 20 9,1 13 2,5 0,8 0,9 0,5 0,3 03
042 723 32| 265 21| 100 | 14 2,8 0,8 1,0 0,5 0,4 0,4 0,1 0,2
044 | 786 | 33| 288 | 22| 108 @ 15 3,0 0,9 1,0 0,5 0,4 0,4 0,1 0,2

0,46 85,2 3,5 31,2 2,3 11,7 15 3,3 0,9 1,1 0,6 0,4 04 0,1 0,2
0,48 92,0 3,6 33,7 2,4 12,7 1,6 3,5 0,9 1,2 0,6 0,5 0,4 0,1 0,2
0,50 99,1 3.8 36,3 25 13,6 1,7 3,8 1,0 13 0,6 0,5 0.4 0,1 0,2

0,52 106,5 3,9 39,0 2,6 14,6 il 41 1,0 1,4 0,6 0,5 0,4 0,2 0,3
0,54 114,0 41 4,7 2,7 15,7 1,8 4,3 1,0 1,5 0,7 0,6 0,5 0,2 0,3
0,56 121,8 4,2 44,6 2,8 16,7 1,9 4,6 il 1,6 0,7 0,6 0,5 0,2 0,3
0,58 129,9 44 47,5 2,9 17,8 1,9 4,9 1.1 1,7 0,7 0,7 0,5 0,2 0,3 0,1 0,2
0,60 138,2 4,5 50,5 3,0 18,9 2,0 52 1,2 1,8 0,7 0,7 0,5 0,2 0,3 0,1 0,2

0,62 146,7 47 53,6 31 20,1 21 5,6 1,2 1,9 0,8 0,7 0,5 0,2 0,3 0,1 0,2
0,64 155,4 4,8 56,7 3,2 21,3 21 59 1,2 2,0 0,8 0,8 0,5 0,2 0,3 0,1 0,2
0,66 164,4 5,0 60,0 3,3 22,5 2,2 6,2 1,3 21 0,8 0,8 0,6 0,2 0,3 0,1 0,2
0,68 634 | 34| 237 23 6,6 13] 22 08 0,9 06| o2 03| o1 0.2
0,70 668 35| 250 23 6,9 1,4 24 09 09 0,6 03 03 0,1 0,2
0,72 703 | 36| 263 24 7,3 1,4 25 | 09 1,0 0,6 03 0,4 0,1 0,3
0,74 739 37| 217 25 7,6 1,4 2,6 09 1,0 0,6 03 0,4 0,1 03
0,76 77,6 3,8 29,0 25 8,0 1,5 2,7 0,9 1,1 0,6 0,3 0,4 0,1 0,3
0,78 81,3 3,9 30,4 2,6 8,4 1,5 29 1,0 1,1 0,7 0,3 0,4 0,1 0,3
0,80 85,1 4,0 31,9 2,7 8,8 1,6 3,0 1,0 1,2 0,7 0,3 0,4 0,1 0,3
0,82 89,1 41 33,3 2,7 9,2 1,6 3,1 1,0 1,2 0,7 0,3 0,4 0,2 0,3
0,84 931 | 42| 348 @ 28 9,6 1,6 33 1,0 1,3 07| o4 | 04 0,2 03
0,86 972 43| 363 29| 100 17 3,4 1,1 1,3 0,7 04 | 04 0,2 03
0,88 1013 | 44| 379 29| 104 @ 17 3,6 1,1 14 | 07 04 | 04 0,2 0,3
Tab. 8
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Sanpress Inox
Temperatur = 60 °C Dichte = 983,27 kg/m?® Rohrrauhigkeit = 0,0015 mm
kin. Viskositat = 4,7E-07 m?/s max. v = 5 m/s

DN 12 15 20 25 32 40 50 60

da's 15 x 1 18 x 1 22x1,2 28x1,2 35x1,5 42x1,5 54x1,5 64 x 2

d; 13,0 16,0 19,6 25,6 32,0 39,0 51,0 60,0

Vs R v R v R v R v R v R v R v R v
Ils hPa/m | m/s | hPaim m/s | hPaim m/s | hPa/m | m/s | hPal/m | m/s | hPa/m | m/s | hPa/m | m/s | hPa/m | m/s
0,90 105,6 4,5 39,4 3,0 10,9 1.7 3,7 1,1 1,4 0,8 0,4 0,4 0,2 03
0,92 109,9 4,6 41,1 3,0 11,3 1,8 3,9 1,1 1,5 0,8 0,4 0,5 0,2 0,3
0,94 114,3 47 42,7 3.1 11,7 1,8 4,0 1,2 1,6 0,8 0,4 0,5 0,2 03
0,96 118,8 4.8 44,4 3,2 12,2 1,9 4,2 1,2 1,6 0,8 0,4 0,5 0,2 0,3
0,98 123,3 4,9 46,0 3.2 12,7 1,9 43 1,2 1,7 0,8 0,5 0,5 0,2 0,3
1,00 128,0 50 47,8 33 13,1 1,9 45 1,2 1,7 0,8 0,5 0,5 0,2 0,4
1,05 52,2 3,5 14,3 2,0 4,9 13 1,9 0,9 0,5 0,5 0,2 0,4
1,10 56,8 3,6 15,6 21 53 1.4 2,1 0,9 0,6 0,5 0,3 0,4
1,15 61,6 3,8 16,9 22 58 14 2,2 1,0 0,6 0,6 0,3 0,4
1,20 66,6 4,0 18,3 23 6,2 1,5 24 1,0 0,7 0,6 0,3 0,4
1,25 7,7 41 19,7 24 6,7 1,6 2,6 1,0 0,7 0,6 0,3 0,4
1,30 771 43 211 25 7,2 1,6 2,8 1.1 0,8 0,6 0,4 0,5
1,35 82,6 4,5 22,6 2,6 7,7 1,7 3,0 1.1 0,8 0,7 0,4 0,5
1,40 88,3 4,6 24,2 2,7 8,2 1,7 3,2 1.2 0,9 0,7 0,4 0,5
1,45 94,1 4.8 25,8 2,8 8,8 1.8 3,4 12 0,9 0,7 0,4 0,5
1,50 100,2 5,0 27,4 2,9 9,3 1,9 3,6 1,3 1,0 0,7 0,5 0,5
1,55 29,1 3,0 9,9 19 3,8 13 1,0 0,8 0,5 0,5
1,60 30,8 31 10,5 2,0 4,0 1,3 1,1 0,8 0,5 0,6
1,65 32,6 3,2 11,1 21 4,3 1,4 1,2 0,8 0,5 0,6
1,70 34,4 3,3 11,7 21 4,5 1,4 1,2 0,8 0,6 0,6
1,75 36,3 3,4 12,3 22 4,7 1,56 1,3 0,9 0,6 0,6
1,80 38,2 35 13,0 2,2 5,0 15 1,4 0,9 0,6 0,6
1,85 40,1 3,6 13,6 23 5,2 15 1,4 0,9 0,7 0,7
1,90 42,1 3,7 14,3 24 55 1,6 1,5 0,9 0,7 0,7
1,95 44,2 3,8 15,0 24 5,8 1,6 1,6 1,0 0,7 0,7
2,00 46,3 3.9 15,7 2,5 6,0 1,7 1,7 1,0 0,8 0,7
2,10 50,6 4.1 171 2,6 6,6 1,8 1,8 1,0 0,8 0,7
2,20 55,1 43 18,7 2,7 7,2 1.8 2,0 1,1 0,9 0,8
2,30 59,8 4,5 20,2 2,9 7,8 1.9 21 1,1 1,0 0.8
2,40 64,6 4,7 21,9 3,0 8,4 2,0 23 1,2 1,1 0,8
2,50 69,7 49 23,6 3.1 9,0 21 2,5 1,2 1,1 0,9
2,60 253 3,2 9,7 22 2,7 1,3 1,2 0,9
2,70 271 3.4 10,4 23 2,8 1,3 1,3 1,0
2,80 29,0 3,5 11 2,3 3,0 1.4 1,4 1,0
2,90 30,9 3,6 11,8 2,4 3,2 14 1,5 1.0
3,00 32,9 37 12,6 25 3,4 15 1,6 1,1
3,10 34,9 3,9 13,4 26 3,7 15 1,7 1,1
3,20 37,0 4,0 14,2 27 3,9 1,6 1,8 1,1
3,30 39,1 41 15,0 2,8 41 1,6 1,9 1,2
3,40 413 42 15,8 28 43 1,7 2,0 1,2
3,50 43,6 4.4 16,7 29 4,6 1,7 21 1,2
3,60 45,9 4,5 17,6 3,0 4,8 1.8 2,2 1.3
3,70 48,3 4,6 18,5 3,1 5,0 18 23 13
3,80 50,7 4,7 19,4 3,2 53 1.9 2,4 13
3,90 53,2 4.8 20,3 33 55 1.9 2,5 14
4,00 55,7 5,0 21,3 3,3 58 2,0 2,7 1,4
4,10 22,3 3,4 6,1 2,0 2,8 1,5
4,20 23,3 3,5 6,3 21 2,9 1,5
4,30 24,3 3,6 6,6 21 3,0 1,5
4,40 25,4 3,7 6,9 2,2 3,2 1,6
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Sanpress Inox
Temperatur = 60 °C Dichte = 983,27 kg/m? Rohrrauhigkeit = 0,0015 mm
kin. Viskositat = 4,7E-07 m?/s max. v = 5 m/s

DN 12 15 20 25 32 40 50 60

das 15x1 18 x1 22x1,2 28x1,2 35x 1,56 42x1,5 54 x1,5 64 x 2

d; 13,0 16,0 19,6 25,6 32,0 39,0 51,0 60,0

Vs R v R v R v R v R v R v R v R v

I/s hPa/m | m/s | hPa/m | m/s | hPaim | m/s | hPa/m | m/s | hPaim m/s | hPalm | m/s | hPa/m | m/s | hPalm @ m/s
4,50 26,4 3,8 7,2 2,2 33 1,6
4,60 27,5 3,9 7,5 2,3 34 1,6
4,70 28,6 3,9 7.8 2,3 3,6 1,7
4,80 29,7 4,0 8,1 2,3 3,7 1,7
4,90 30,9 41 8,4 24 3,8 1,7
5,00 32,1 42 8,7 24 4,0 1,8
510 33,2 43 9,0 2,5 41 1.8
5,20 34,4 4.4 9,4 25 43 1.8
5,30 35,7 44 9,7 26 4,4 19
5,40 36,9 45 10,0 2,6 4,6 1,9
5,50 38,2 4,6 10,4 27 4,7 1,9
5,60 39,5 47 10,7 27 4,9 20
5,70 40,8 4,8 11,1 2,8 5,0 2,0
5,80 42,1 4,9 11,4 2,8 5,2 21
5,90 43,5 4,9 11,8 2,9 5,4 21
6,00 12,2 29 55 21
6,20 12,9 3,0 59 22
6,40 13,7 31 6,2 23
6,60 14,5 3,2 6,6 23
6,80 15,3 3,3 7,0 24
7,00 16,1 3,4 7,3 25
7,20 17,0 35 7.7 25
7,40 17,9 3,6 8,1 2,6
7,60 18,8 3,7 8,5 27
7,80 19,7 3,8 8,9 2,8
8,00 20,6 3,9 9,4 2,8
8,20 21,6 4,0 9,8 29
8,40 22,5 4.1 10,2 3,0
8,60 23,5 42 10,7 3,0
8,80 24,6 43 11,1 3,1
9,00 25,6 4,4 11,6 3,2
9,20 26,7 4,5 12,1 3,3
9,40 27,7 4,6 12,6 3,3
9,60 28,8 47 13,1 34
9,80 29,9 4.8 13,6 3,5
10,00 31,1 4.9 14,1 3,5
10,20 32,2 5,0 14,6 3,6
10,40 151 3,7
10,60 15,7 3,7
10,80 16,2 3,8
11,00 16,8 3,9
11,20 17,4 4,0
11,40 17,9 4,0
11,60 18,5 41
11,80 19,1 4,2
12,00 19,7 4,2
12,20 20,3 43
12,40 20,9 4.4
12,60 21,6 4,5
12,80 22,2 4,5
13,00 22,8 4,6
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Sanpress Inox

Temperatur = 60 °C Dichte= 983,27 kg/m? Rohrrauhigkeit = 0,0015 mm
kin. Viskositat= 4,7E-07 m?/s max. v = 5 m/s
DN 32 40 50 60 65 80 100
d,'s 35x1,5 42x1,5 54 x1,5 64 x2 76,1x2 88,9 x2 108 x 2
d; 32,0 39,0 51,0 60,0 72,1 84,9 104,0
Vs R v R v R v R v R v R v R v
Ils hPa/m | m/s | hPaim m/s | hPaim m/s | hPa/m | m/s | hPalm | m/s | hPa/m | m/s | hPaim | m/s
1,85 13,6 23 5,2 1,5 1,4 0,9 0,7 0,7 0,3 0,5 0,1 0,3
1,90 14,3 24 55 1,6 1,5 0,9 0,7 0,7 0,3 0,5 0,1 0,3

1,95 15,0 2,4 58 1,6 1,6 1,0 0,7 0,7 0,3 0,5 0,1 0,3
2,00 15,7 2,5 6,0 il 1,7 1,0 0,8 0,7 0,3 0,5 0,1 0,4
2,10 17,1 2,6 6,6 18 1,8 1,0 0,8 0,7 0,3 0,5 0,2 0,4
2,20 18,7 2,7 7,2 1.8 2,0 1.1 0,9 0,8 0,4 0,5 0,2 0,4

2,30 20,2 2,9 7,8 1,9 21 1.1 1,0 0,8 0,4 0,6 0,2 04
2,40 21,9 3,0 8,4 2,0 2,3 1,2 11 0,8 0,4 0,6 0,2 0,4
2,50 23,6 3.1 9,0 21 2,5 1.2 1,1 0,9 0,5 0,6 0,2 0.4
2,60 253 3,2 9,7 2,2 2,7 1.3 1,2 0,9 0,5 0,6 0,2 0,5 0,1 0,3

2,70 27,1 3.4 10,4 2,3 2,8 1,3 1,3 1,0 0,5 0,7 0,2 0,5 0,1 0,3
2,80 29,0 3,5 1,1 23 3,0 1,4 1,4 1,0 0,6 0,7 0,3 0,5 0,1 0,3
2,90 30,9 3,6 11,8 2,4 3,2 14 1,5 1,0 0,6 0,7 0,3 0,5 0,1 0,3
3,00 32,9 3,7 12,6 2,5 3,4 1,5 1,6 11 0,7 0,7 0,3 0,5 0,1 0,4

3,10 34,9 3,9 13,4 2,6 3,7 1,5 17 1.1 0,7 0,8 0,3 0,5 0,1 0,4
3,20 37,0 4,0 14,2 2,7 3,9 1,6 1,8 Uyl 0,7 0,8 0,3 0,6 01 0,4
3,30 39,1 41 15,0 2,8 41 1,6 1,9 1.2 0,8 0,8 0,4 0,6 0,1 0.4
3,40 41,3 4,2 15,8 2,8 4,3 1,7 2,0 1,2 0,8 0,8 0,4 0,6 0,1 0,4

3,50 43,6 4,4 16,7 2,9 4,6 1,7 2,1 1,2 0,9 0,9 0,4 0,6 0,1 0,4
3,60 45,9 4,5 17,6 3,0 4,8 1,8 2,2 1,3 0,9 0,9 0,4 0,6 0,2 0,4
3,70 48,3 4,6 18,5 3,1 50 18 2,3 1,3 1,0 0,9 0,4 0,7 0,2 0,4
3,80 50,7 4,7 19,4 3,2 53 e 2,4 1,3 1,0 0,9 0,5 0,7 0,2 0,4
3,90 53,2 4,8 20,3 33 55 1,9 2,5 14 1,0 1,0 0,5 0,7 0,2 0,5
4,00 55,7 5,0 21,3 33 58 2,0 2,7 1.4 11 1,0 0,5 0,7 0,2 0,5

4,10 223 | 34 6,1 2,0 2,8 15 1,1 1,0 0,5 0,7 0,2 0,5
4,20 233 | 35 6,3 2,1 2,9 15 1,2 1,0 0,5 0,7 0,2 0,5
4,30 243 | 36 6,6 2,1 3,0 15 1,2 11 0,6 08 0,2 05
4,40 254 | 37 6,9 2,2 3,2 16 1,3 11 0,6 08 0,2 0,5
4,50 26,4 | 38 7,2 2,2 33 1,6 1,4 1,1 0,6 0,8 0,2 05
4,60 275 | 39 7,5 2,3 3,4 1,6 1,4 11 0,6 0,8 0,2 0,5
4,70 286 39 7,8 23 3,6 1,7 1,5 1,2 07 08 03 0,6
4,80 297 | 40 8,1 23 37 1,7 1,5 1,2 07 08 03 0,6
4,90 309 | 41 8,4 2,4 3,8 1,7 1,6 1,2 0,7 0,9 0,3 0,6
5,00 321 | 42 8,7 2,4 4,0 1,8 1,6 1,2 0,7 0,9 0,3 0,6
5,10 332 | 43 9,0 2,5 41 18 1,7 1,2 0,8 0,9 0,3 0,6
5,20 344 | 44 9,4 2,5 4,3 18 1,8 13 0,8 0,9 0,3 0,6
5,30 357 | 44 9,7 2,6 4,4 1,9 1,8 13 0,8 0,9 0,3 0,6
5,40 369 | 45| 100 @ 26 4,6 19 1,9 13 0,9 1,0 0,3 0,6
5,50 382 46| 104 27 4,7 19 1,9 13 0,9 1,0 0,3 0,6
5,60 395 47| 107 @ 27 4,9 2,0 2,0 1,4 0,9 1,0 0,3 0,7
5,70 40,8 48| 11 | 28 5,0 2,0 2,1 1,4 0,9 1,0 0,4 0,7
5,80 421 | 49| 14 | 28 5,2 2,1 2,1 1,4 1,0 1,0 0,4 0,7
5,90 435 49| 118 29 54 2,1 2,2 14 1,0 1,0 0,4 0,7
6,00 122 | 29 5,5 2,1 2,3 15 1,0 11 0,4 0,7
6,20 129 | 30 59 2,2 2,4 15 1,1 11 0,4 0,7
6,40 137 | 3.1 6,2 23 2,6 16 1,2 11 0,4 0,8
6,60 145 | 32 6,6 2,3 2,7 16 1,2 1,2 0,5 08
6,80 153 | 33 7,0 2,4 2,9 1,7 1,3 1,2 0,5 0,8
Tab. 11
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m Technische Daten

5/6
Sanpress Inox
Temperatur = 60 °C Dicht 983,27 kg/m® Rohrrauhigkeit = 0,0015 mm
kin. Viskositat= 4,7E-07 m?/s max. v = 5 m/s
DN 32 40 50 60 65 80 100
dys 35x1,5 42x1,5 54x1,5 64 x 2 76,1x2 88,9 x2 108 x 2
d; 32,0 39,0 51,0 60,0 721 84,9 104,0
Vs R v R v R v R v R v R v R v
I/s hPa/m | m/s | hPa/m | m/s | hPaim | m/s | hPa/m | m/s | hPaim @ m/s | hPa/m | m/s | hPa/m | m/s
7,00 16,1 3.4 73 25 3,0 1,7 1,4 1,2 0,5 0,8
7,20 17,0 35 7,7 25 3,2 1,8 1,4 1,3 0,5 0,8
7,40 17,9 3,6 8,1 26 3,3 1,8 1,5 1,3 0,6 0,9
7,60 18,8 3,7 8,5 2,7 3,5 1,9 1,6 1,3 0,6 0,9
7,80 19,7 3,8 8,9 2,8 3,7 1,9 1,7 1,4 0,6 0,9
8,00 20,6 3.9 9,4 2,8 3,8 2,0 1,7 1.4 0,7 0,9
8,20 21,6 4,0 9,8 2,9 4,0 2,0 1,8 1.4 0,7 1,0
8,40 22,5 41 10,2 3,0 4,2 21 1,9 1,5 0,7 1,0
8,60 23,5 4,2 10,7 3,0 44 2,1 2,0 1,5 0,7 1,0
8,80 24,6 43 11,1 3,1 4,6 2,2 21 1,6 0,8 1,0
9,00 25,6 44 11,6 3,2 4,8 2,2 2,2 1,6 0,8 11
9,20 26,7 4,5 12,1 3,3 5,0 23 23 1,6 0,8 1.1
9,40 27,7 4,6 12,6 33 5,2 23 23 1,7 0,9 1.1
9,60 28,8 4,7 13,1 3,4 5,4 2,4 2,4 1,7 0,9 1.1
9,80 29,9 4.8 13,6 3,5 5,6 2,4 2,5 17 0,9 1,2
10,00 31,1 4,9 14,1 35 58 24 2,6 1.8 1,0 1,2
10,20 32,2 50 14,6 3,6 6,0 25 2,7 1.8 1,0 12
10,40 15,1 3,7 6,2 25 2,8 1.8 1,1 1,2
10,60 15,7 3,7 6,4 2,6 2,9 1,9 11 1,2
10,80 16,2 3,8 6,7 2,6 3,0 1,9 1,1 1,3
11,00 16,8 3,9 6,9 27 31 1,9 1,2 1,3
11,20 17,4 4,0 71 27 3,2 2,0 1,2 13
11,40 17,9 4,0 7,3 2,8 3,3 2,0 1,2 1,3
11,60 18,5 4.1 7.6 2,8 34 2,0 1,3 14
11,80 19,1 42 7,8 2,9 3,5 21 1,3 1,4
12,00 19,7 42 8,1 29 37 21 1,4 14
12,20 20,3 43 8,3 3,0 3,8 2,2 1,4 1.4
12,40 20,9 4,4 8,6 3,0 3,9 2,2 1,5 1,5
12,60 21,6 45 8,8 31 4,0 2,2 1,5 15
12,80 22,2 45 9,1 31 4,1 23 1,5 1,5
13,00 22,8 4,6 9,3 3,2 4,2 23 1,6 1,5
13,50 245 4,8 10,0 33 4,5 24 1,7 1,6
14,00 26,2 50 10,7 3.4 4,8 25 1,8 1,6
14,50 11,4 36 5,2 26 1,9 1,7
15,00 12,2 3,7 55 2,6 2,1 1.8
15,50 12,9 3,8 58 27 2,2 1.8
16,00 13,7 3,9 6,2 2,8 2,3 19
16,50 14,5 4,0 6,5 29 24 1,9
17,00 15,3 4,2 6,9 3,0 2,6 2,0
17,50 16,1 43 73 3.1 2,7 21
18,00 17,0 4.4 7,7 3,2 2,9 21
18,50 17,9 4,5 8,1 3.3 3,0 2,2
19,00 18,8 4,7 8,5 3,4 3,2 2,2
19,50 19,7 4,8 8,9 3,4 3,3 2,3

Tab. 12



Rohrleitungssysteme - Sanpress Inox/XL

6/6

Sanpress Inox
Temperatur = 60 °C Dichte= 983,27 kg/m? Rohrrauhigkeit = 0,0015 mm
kin. Viskositat= 4,7E-07 m?/s max. v = 5 m/s
DN 32 40 50 60 65 80 100
dys 35x 1,5 42x1,5 54x1,5 64 x 2 76,1x2 88,9x2 108 x 2
d; 32,0 39,0 51,0 60,0 721 84,9 104,0
Vs R v R v R v R v R v R v R v
I/s hPa/m | m/s | hPa/m | m/s | hPaim | m/s | hPa/m | m/s | hPa/m m/s | hPa/m | m/s | hPa/m | m/s
20,00 20,7 4,9 9,3 3,5 3,5 2,4
20,50 9,8 3,6 3,6 2,4
21,00 10,2 3,7 3,8 2,5
21,50 10,7 3,8 4,0 2,5
22,00 11,1 3,9 41 2,6
22,50 11,6 4,0 4,3 2,6
23,00 12,1 4,1 4,5 2,7
24,00 13,0 4,2 4,9 2,8
25,00 14,1 4.4 5,2 2,9
26,00 15,1 4,6 5,6 3,1
27,00 16,2 48 6,0 3,2
28,00 17,3 49 6,5 3,3
29,00 6,9 3.4
30,00 7.3 3,5
31,00 7.8 3,6
32,00 8,3 3,8
33,00 8,7 3,9
34,00 9,2 4,0
35,00 9,7 41
36,00 10,3 42
37,00 10,8 4,4
38,00 11,3 4,5
39,00 11,9 4,6
40,00 12,5 4,7
41,00 13,1 4,8
42,00 13,7 4,9
43,00
44,00
45,00
46,00
47,00
48,00
49,00
50,00
51,00
52,00
53,00
54,00
55,00
56,00
57,00
58,00
59,00
60,00
Tab. 13
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Technische Daten

Warmeabgabeberechnung Sanpress-Rohr 1.4521

Die Warmeabgabe von Rohrleitungen wird tber folgende Formel berechnet:

0, =(T,~T,)-,

Q = Wdérmestrom fiir lm Rohr {W}
m

w
k, = Wdrmedurchgangskoeﬁ‘izient{}
m-K
T. = Wassertemperaturim Rohr
T, = Raumtemperatur

(1)

Allgemeine Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten (k-Wert) fiir Rohrleitungen:

T
' 1 1 d, 1
+———In| = |+
o,-d, 2-1 d, ) a,-d,
a, =232 (2Wj
m”-K
aa=8,1( 2W )
m”-K

w
/11.4521 =23 [j

m-K

Annahme fiir die allgemeine Berechnung:

- freiverlegt
- ruhende Luft

Temperaturdifferent AT [K]

10 20 30

da x s [mm]
12x1,0 2,2 4,3 6,5
15x1,0 2,7 5,4 8,2
18x1,0 3.3 6,6 9,9
22x1,2 4,0 8,0 12,1
28x1,2 5,2 10,3 18,5
35x1,5 6,4 12,9 19,3
42x1,5 7,8 1155 23,3
54x1,5 10,0 20,1 30,1
64 x 2,0 11,9 23,7 35,6
76,1 x2,0 14,1 28,3 42,4
88,9 x 2,0 16,6 33,1 49,7
108 x 2,0 20,2 40,3 60,5

Tab. 14
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)

40 50 60 70 80 90
Warmestrom QR [W/m]

8,6 10,8 12,9 15,1 17,2 19,4
10,9 13,6 16,3 19,0 21,8 24,5
13,1 16,4 19,7 23,0 26,3 29,6
16,1 20,1 241 28,1 32,2 36,2
20,6 25,8 30,9 36,1 41,2 46,4
25,8 32,2 38,6 45,1 513 58,0
31,1 38,8 46,6 54,3 62,1 69,9
40,1 50,1 60,2 70,2 80,2 90,2
47,4 59,3 711 83,0 94,9 106,7
56,6 70,7 84,8 99,0 113,1 127,3
66,2 82,8 99,3 115,9 132,4 149,0
80,6 100,8 120,9 1411 161,2 181,4



Warmeabgabeberechnung Sanpress-Rohr 1.4401

Die Warmeabgabe von Rohrleitungen wird uber folgende Formel berechnet:

QR:(T;'_Ta)'kr (1)
; . . w
Q= Wirmestrom fiir lm Rohr {}
m

k, = Wdrmea’urchgangskoefﬁzient[WK}
m .

T,

i

T

a

Wassertemperatur im Rohr

Raumtemperatur

Allgemeine Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten (k-Wert) fir Rohrleitungen:

aa:S,l( 2W )
m - K

w
Aagn =15 (ij

Annahme fir die allgemeine Berechnung:

- freiverlegt
- ruhende Luft

Temperaturdifferent AT [K]

10 20
da x s [mm]

12x1,0 2,2 4,3
15x1,0 2,7 5,4
18x1,0 B3 6,6
22x1,2 4,0 8,0
28x1,2 5,2 10,3
35x1,5 6,4 12,9
42x1,5 7,8 15,5
54x1,5 10,0 20,1
64 x 2,0 11,9 23,7
76,1 x 2,0 14,1 28,3
88,9 x 2,0 16,6 33,1
108 x 2,0 20,2 40,3

Tab. 15

30

6,5

8,2

g e

12,1
15,5
19,3
23,3
30,1
35,6
42,4
49,7
60,5

)

40 50 60
Warmestrom QR [W/m]
8,6 10,8 12,9
10,9 13,6 16,3
13,1 16,4 19,7
16,1 20,1 241
20,6 25,8 30,9
25,8 32,2 38,6
31,1 38,8 46,6
40,1 50,1 60,2
47,4 59,3 71,1
56,6 70,7 84,8
66,2 82,8 99,3
80,6 100,8 120,9

70

15,1
19,0
23,0
28,1
36,1
451
54,3
70,2
83,0
99,0
115,9
1411

80

17,2
21,8
26,3
32,2
41,2
51,5
62,1
80,2
94,9
113,1
132,4
161,2

90

19,4
24,5
29,6
36,2
46,4
58,0
69,9
90,2
106,7
127,3
149,0
181,4

Rohrleitungssysteme - Sanpress Inox/XL
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Technische Daten

Inbetriebnahmeprotokoll: Spiilen mit Wasser Viega

Auftraggeber /Vertreter

Bauvorhaben

Auftragnehmer/Vertreter

Datum der Druckprobe

Werkstoff des Rohrleitungssystems

Richtwerte fiir die Mindestzahl der zu 6ffnenden Entnahmestellen, bezogen auf die grote Nennweite

GroBte Nennweite der Verteilungsleitung im aktuellen Spiilabschnitt [DN] 25 32 40 50 65 80 100
Mindestanzahl der zu 6ffnenden Entnahmestellen mit DN 15 2 4 6 8 12 18 28

« Innerhalb eines Geschosses werden die Entnahmestellen, mit der vom Steigstrang entferntesten Entnahmestelle beginnend,
voll gedffnet. Nach einer Spiildauer von 5 Minuten (gemessen an der zuletzt gedffneten Spiilstelle), werden die Entnahme-
stellen in umgekehrter Reihenfolge nacheinander geschlossen.

« Das zur Spuilung verwendete Trinkwasser ist filtriert.
Ruhedruck PW = bar

« Wartungsarmaturen (Etagenabsperrungen und Vorabsperrungen) sind voll geéffnet.

« Empfindliche Armaturen und Apparate sind ausgebaut und durch Passstlicke ersetzt, flexible Leitungen Uberbriickt.
« Luftsprudler, Perlatoren und Durchflussbegrenzer sind ausgebaut.

« Eingebaute Schmutzfangsiebe und Schmutzfanger vor Armaturen sind nach der Wasserspuilung zu reinigen.

« Die Spllung erfolgt von der Hauptabsperrarmatur beginnend, abschnittsweise zur entferntesten Entnahmestelle.

« Splilstation: Magnetventile demontiert, Doppelnippel mit Drosseldichtung montiert, Spiilung vorgenommen.

- Spllstation: Magnetventile wieder montiert, Drosseldichtung demontiert. Siehe GA!

« Splilstation (optional): Funktionspriifung aus der Steuerung ausgelesen, ausgedruckt und ausgehandigt
(grafische Darstellung Temperaturverlauf).

Die Spiilung der Trinkwasseranlage ist ordnungsgemag erfolgt!

Ort Datum

520343/03.1/2013

Unterschrift Auftraggeber Unterschrift Auftragnehmer
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Druckprobenprotokoll fiir Trinkwasseranlagen - Priifmethode »trocken«

Installation mit den Systemen Sanpress, Sanpress Inox, Profipress, Sanfix Fosta, Sanfix") und Raxofix

Prifmedium Druckluft oder Inertgas

Bauvorhaben/Bauabschnitt

Rohrleitungssysteme - Sanpress Inox/XL

Auftraggeber /Vertreter

Auftragnehmer /Vertreter

Werkstoff des Rohrleitungssystems

Anlagendruck bar Priifmedium [ ] Druckluft olfrei [] Stickstoff []co,
Umgebungstemperatur °C Temperatur Priifmedium °C
Die Trinkwasseranlage wurde gepriift [Jals Gesamtanlage in Teilabschnitten

) Es sind die Hinweise des ZVSHK Merkblatt »Dichtheitspriifungen von Trinkwasser-Installationen« Abschnitt 4.5. Kunststoffwerkstoffe zu beachten.

«  Alle Leitungen sind mit metallenen Stopfen, Kappen, Steckscheiben oder Blindflanschen geschlossen.
«  Apparate, Druckbehélter oder Trinkwassererwdrmer sind von den Leitungen getrennt.

O
0

« In derTrinkwasserinstallation wurden ausschlieBlich Pressverbinder, Absperrarmaturen und Flansche mit
Viega SC-Contur verwendet. Daher konnte die Dichtheit dieser Verbindungsstellen zentral am Manometer

fur den gepriften Abschnitt kontrolliert werden.

«  Eine 100% Kontrolle der Verbindungsstellen ist bei Gewindeverbindungen, Verschraubungen und

Bauteilen ohne SC-Contur erfolgt.

Dichtheitspriifung - Priifdruck 150 mbar

Bis 100 Liter Leitungsvolumen muss die Priifzeit mindestens 120 Minuten betragen.

Je weitere 100 Liter ist die Priifzeit um 20 Minuten zu erhohen.

Temperaturabgleich und Beharrungszustand bei Kunststoffwerkstoffen werden abgewartet, danach beginnt die Priifzeit.

«  Leitungsvolumen: Liter

Prifzeit: Minuten [l

«  Sichtkontrolle der Leitungsanlage / Kontrolle per Manometer (Messgenauigkeit 1 mbar) mit U-Rohr

bzw. Standrohr Wassersaule wurde vorgenommen

«  Wahrend der Dichtheitsprifung wurde keine Undichtigkeit festgestellt

Belastungspriifung mit erhhtem Druck

0od

Temperaturabgleich und Beharrungszustand bei Kunststoffwerkstoffen werden abgewartet, danach beginnt die Priifzeit.

«  Prifzeit: 10 Minuten

«  Manometer mit Messgenauigkeit 0,1 bar
« DN < 50 mit Prufdruck,,, =3 bar

« DN > 50 mit Prifdruck,,, =1 bar

Bemerkungen

Die Priifung der Anlage ist ordnungsgemaB erfolgt!

Ort

oood

Datum

520342/03.2/2013

Unterschrift Auftraggeber

Unterschrift Auftragnehmer
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Technische Daten

Druckprobenprotokoll fiir Trinkwasseranlagen - Priifmethode »nass« Vie g a

Installation mit den Systemen Sanpress, Sanpress Inox, Profipress, Sanfix Fosta, Sanfix") und Raxofix
Prifmedium Wasser

Bauvorhaben/Bauabschnitt

Auftraggeber /Vertreter

Auftragnehmer/Vertreter

Werkstoff des Rohrleitungssystems

Umgebungstemperatur °C Temperatur Wasser °C

Die Trinkwasseranlage wurde gepriift []als Gesamtanlage in Teilabschnitten

) Es sind die Hinweise des ZVSHK Merkblatt »Dichtheitsprifungen von Trinkwasser-Installationen« Abschnitt 4.5. Kunststoffwerkstoffe zu beachten.

«  Alle Behalter, Gerate und Armaturen, die fiir den aufzubringenden Druck nicht geeignet sind,

sind wéhrend der Druckpriifung von der zu priifenden Anlage / zu priifenden Teilabschnitt getrennt. O
«  Die zu prifende Anlage / zu priifender Teilabschnitt ist mit filtriertem Wasser gefiillt und vollstdndig entliiftet O
Funktionspriifung der SC Contur
«  BeigroBeren Temperaturdifferenzen (= 10 K) zwischen Umgebungstemperatur und Fiillwassertemperatur

wurde nach dem Befiillen der Anlage eine Wartezeit von 30 Minuten flr den Temperaturausgleich eingehalten. O
«  Druck entspricht dem verfiligbaren Versorgungsdruck

von bar, jedoch maximal 6,5 bar! O
- Die Sichtkontrolle der Leitungsanlage/Kontrolle mit Manometer (Priifgenauigkeit 0,1 bar) ist erfolgt. O
« Wahrend der Funktionsprifung wurde kein Druckabfall festgestellt. [l
«  Wahrend der Funktionspriifung wurde keine Undichtigkeit festgestellt. O
Druckpriifung der Anlage
«  Die Druckprifung fiir die Trinkwasseranlage wurde mit einem Mindestprifdruck von 15 bar durchgefiihrt. O
«  Prufzeit 10 Minuten. O
+  Wahrend der Funktionspriifung wurde kein Druckabfall festgestellt. O
«  Wahrend der Funktionspriifung wurde keine Undichtigkeit festgestellt. O

Bemerkungen

Die Priifung der Anlage ist ordnungsgemag erfolgt!

Ort Datum

520341/05.1 /2011

Unterschrift Auftraggeber Unterschrift Auftragnehmer

N
o



